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Batiment A

VRV HITACHI RAS 16 F 56
14 unités

Adresse frigo 12

Ajustement charge 16 kg

Repérage télécommandes centralisées :

Groupe 1 Galerie RDC Al34
Groupe 2 Office RDC E110
Groupe 3 Couloir RDC entrée

| Groupe 4 Déchet RDC D130
‘Groupe 5 Salon RDC Al126
Groupe 6 Couloir RDC milieu

Groupe 7 Couloir RDC fond

Groupe 8 Salle & manger RDC E106
Groupe 9 Lieu de vie RDC E108
Groupe 10 Réunion 1* :

Groupe 11 Couloir 1* début

Groupe 12 Déchet 1% A229
Groupe 13 Salon 1% A226
Groupe 14 Couloir 1* fond




HITACHI

Client : TISSOT CLIMATISATION <
45 Rue Gilles Roberval : 0 £
30000 NIMES | BT (3,,99/ W
, @ (_ y
(e Gor V& 6 V&
Tel : 04 66 68 95 50 M
Fax : 04 66 68 95 55 it =
Chargé daffaires : M LANCRENON g.\& v Lo

Metteur au point : O CERDAN

Référence chantier: HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL
Date de mise en service: SEP 2003

VERIFICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L'INSTALLATEUR —
—=2 0 LA VAARGE DE L INSTALLATEUR —

La résistance de carter a telle étg alimentée pendant 12 heures?

DSW4 sur ON, Compresseur arrét forcé.

Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C).
Le céble utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé.

Installation correcte du filtre deéshydrateur surla ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordés eritre eux et mis ala terre en un point.

Vérifier la tension d'glimentation (+/-10%) des U.l et de U.E.

Verification de I'évacuation condensat des unités intérieures.

10. vérification de I'tvacuation condensat de unité extérieure.

11. controle des calorifuges de I'installation.

12. Contréle de Ia mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

13. Les rondelles de tranisport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées.

0 +

RNV W~

e

14. Joindre a ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit, Multikit/U.|

15. Tous les coffrets électriques sont ouverts.

16. Les numéros de série de chaque Ul et G.E doivent &tre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint,

1% Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le

curseur dsw1 localisé sur chaque platine d'unité intérieure et doit figurer dans ie
document ci-joint. '
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HITACHI

N 10 A
18. Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul A
19. Heure arrét de tirage auvide ... Nersenn min mm Hg
20). Appoint en réfrigérant: e Kg
21. Ouverture des vannes d'arrét: =~
22, DSW 4/4'sur OFF . B
23. Alimentation électrique OFF =
24, Alimentation électrique ON B
Apres 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.
LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-
A prévoir sur site :
- 1. Leresponsable du chantier qui était présent pendant toute l'installation
doit étre présent le jour de la mise en route. . B
2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit &tre disponible sur le chantier. B
3. L'installateur doit se munir du matériel ci-dessous : .
-Cylindre de charge pour R407 (R22) &
-Tournevis
-Multimetre

-Echelle / Escabeau

Cachet de l’installateur Date



HITACHI

1. verifier les pressions aspiration et refoulement.
2. Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON

3. Alimentation électrique OFF
4
5

/o

. Alimentation électrique ON ks A

- Apres 30 minutes de fonctionnement en mode .fro’éﬁéﬂevez la valeur des paramétres ci-
dessous sur la platine « 7 segment »

Type de 'unité extérieure Kﬁs i,é FS (=
Numéro de série V4 87 | g?ﬁi
Adresse F(%Q i2
Mode de fonctionnement _ M
Heure « début test run » ’[{' ]
Heure « relevé » !q 4 Lo
Puissance totale des U.l. en demande oP i L‘,ﬂ
Fréquence dis. comp, Inl.r.'{!‘.:‘lf"}} m :rf
Nb de comp.en fonctionnement [olad "S 4
Débit d'air Fo 12
Ouverture du détendeur MV1 051 é;é
Ouverture du détendeur MV2 02 Lo
Pression HP Pd 2ih

Pression BP Ps q, é.} L)

Température. compresseur 1 Tdl =Y

Température compresseur 2 T2 c& 0
Température compresseur 3 Td3 g 0
Température compresseur 4 Td4 /
Température évaporation 1 Tel g
Température &évaporation 2 Te2 ' g ¥
Température extérieure 2 B
T0 2
Intensité compresseur 1 Al %
Z
Intensité compresseur 2 A2 %
i intensite compresseur 3 A3 S
: Intensité compresseur 4 /
; A4




HITACHI

Localisaton des LLLL

Adresse des U.I,

A0

Al

A2 (A3

Ad

AS A6 (A7 |AB |A9 |AA [AB |AC [AD

AE

AF

Type unité intérieure

Numéro de série des unités intérieures,

e = |soRe 7l 78] ve 7 i g [74]gsle2]ve 7
™ 147|384t |6 | 47 47 g [l 2018 70t Ll g
Température gaz U.. ™ | 7] '?D ?3% F|F5 7€ €3 GE 72 72| 75| 79 %1
TSRS oplae L) T 128 %0(28]3¢ | 30| 30| 29|81 24| 2| £2 3% |2
Températu refouiement U.. AR A A A R R AV APS
Pulssance UL 148 o) |08 106 [10]€ [lo| 8! 2ol o] w! ¢ |10
Cause arrdt Ul i |
Contréle taux compression a1 | ¢
Contréle augmentation HP ers |
Contréle zigme:tation Tdi 15 @
Contrdle chute Tdi ¢e | ()
Contréle protection intensité a7 | O
Nb. heures de marche CMC1 .
Nb heures de marche CMC2 - /S
Nb heures de marche CMC3 ws | €
Nb heures de marche CMC4 wa | Q)
Dermier code défaut amét GE 0 O
Cause arrét compresseur inverter iRe O
Puissance totale des Ul raccordées cP \l{g
Nb Ul raccordées M
Adresse du GE ea |l




1

2.
3.
4.
5

Test mode froid. DSW 4.1 sur ON
Alimentation électrique OFF
Alimentation électrique ON

Aprés 30 minutes de fonctionnement en mo
platine « 7 segment »

. Vérifier les pressions aspiration et refoulement.

HITACHI

E
=
=

de froid, relevez la valeur des paramétres ci -dessous sur la

Type de l'unité extérieure

Numéro de série

3l 56
—

Adresse , 2«
Mode de fonctionnement F( ﬁd’j’
Heure « début test run » '3& W
Heure « relevé » l '3:&' [*p)]

oP

Puissance totale des U.l. en demande 1ak
Fréquence du, comp. Inv, (MC1) H1 uo

Nb de comp.en fonctionnement CcC ’_-'3}

Débit d'air FO j 2
Quverture du détendeur Mv1 0% fw
Ouverture du détendeur MV2 02 99
Pression HP Pd L{-} b
Pression BP Ps }/7‘ 13
Température. compresseur 1 Tdl gg
Température compresseur 2 Td2 ? Z.
Température compresseur 3 Td3 ;Z' :3
Température compresseur 4 Tdd

Température évaporation 1 Tel J{?/
Température évaporation 2 Te2 4‘ %
Température extérieurs To 2 ;“’)
Intensité compresseur 1 Al l Z
Intensité compresseur 2 A2 N
Intensité compresseur 3 A3 T.g
Intensité compresseur 4 A Q//




HITACHI

Localisation des U..
Adresse des U.l. A0 |A1 |A2Z |A3 [A4 [A5 |AB |AT |A8 Aé AA |AB |AC |AD |AE
Type urnits intérieure
Numéro de série des unités intéricures.
Ouverture des détendeurs U.I. e [ 26 13 7R & | 2L SKI5H24 3212 | 2% EYA
Température liquide U.I. L g |1 2 8 IR ? Wlto| & é 5 |lo v
P ol ulideholio 2213 g ) w]| g
Température reprise UL, v |95 ol 2a| 1#| fo| 24| Bl |22 2212 2] 23] 1e|2) |2
| rempérature refoutement LI, To A TANERIALEIR 12124 fh ié—: \Z lo| V| le
Pulssance des Ul (x 1/8cv) a |iol€ | é ol R |io |2e|&io ol b |lo 1O
Gause arrét des Ul Dl |
Contréle taux compression a |
Contréle augmentation HP 5
Contréle augmentation Tdi o5 %
Contréle chute T as | O
[ contréte protection intensite o
Nb. heures de marche CMC1 - (é))
Nb heures de marchs CMC2 uz |0
Nb heures de marche CMC3 wo |
Nb heures de marche CMC4 wo (g
Dermier code défaut aret GE o | ©
Gause amét compresseur inverter e 0
Pulssance tofale des Ul raccordées cp w
Nb Ul raccordées m | 1G
Adresse du GE w | C




HITACHI

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier ;

1. Disponibilité d'un PC dédié au CSNET.
PC equipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2. Adressage de chaque groupe extérieur Set Free,
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE cu Ul

o 0oy

Cachet de ’installateur Date



HITACHI

CONCLUSION,

> Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ).

» Fonctionnement correct de l'installation en mode réfrigération et chauffage.

> Charge correcte de I'installation.

»  Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre
deshydrateur double flux,

i

Metteur au point : Installateur :



Batiment B

VRV HITACHI RAS 16 F 56
14 unités

Adresse frigo 11

Ajustement charge 13,6 kg

Repérage télécommandes centralisées :

Groupe 1 Galerie 17 E231
Groupe 2 Lieu de vie ler E208
Groupe 3 Office 1* E201
Groupe 4 Salle & manger E206
Groupe 5 Couloir 1¥ début '
Groupe 6 Déchet 1¢ D230
Groupe 7 Salon 1% B226
Groupe 8 Couloir 1% fin

Groupe 9 Galerie RDC B134
Groupe 10 Couloir RDC début

Groupe 11 Déchet RDC B129
Groupe 12 Salon RDC B125
Groupe 13 Couloir RDC milieu '
Groupe 14 Couloir RDC fond




HITACHI

Client ; TISSOT CLIMATISATION
45 Rue Gilles Roberval B Qﬁ— &
30 000 NIMES v/ -

Tel : 04 66 68 95 50 heresne

Q(Mgc? W
Fax : 04 66 68 95 55 Qgﬂ,’\r Jw:/«g(e. @%_B’é (ﬁ’

Chargé d’affaires : M LANCRENON T
Metteur au: point : © CERDAN ' D/LM — oo Lo C'}&L&'Q‘S

Xeférence chantier : HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL
Date de mise enservice: SEP 2003

LefUEICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L INSTALLATEUR ~

1. Laresistance de carter a t'elle éte alimentée pendartt 12 heures?

2. DSW4 sir ON, Compresseur arrat forca.

3. Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour ie R407C).

4. wvise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R4 C)
5. e caie utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé.

6. Installation correcie du filtre déshydrateur surla ligne liquide (groupe FSG).

7. Les écrans sont raccordés entre eux et mis 3 la terre en un point.

8. verifier (a tension d'alimentation (+/-10%) des U.l et de U.E.

9. Vverification de I'évacuation condensat des unités intérieures.
18, varification de 'évacuation condensat de units extérieure.

11. contrsle des calorifuges de I'installation,

12. contréle de Ia mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

13. Les rondelles de fransport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées,

14, Joindre & ca check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit. Multikit/U |

15. Tousles coffriis électriques sont ouverts.

16. Les numéros de série de chaque U.l et G.E doivent &tre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint.

0B R B SR o by

17. whaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celie-ci est raglée avec le
surseur dswi localisé sur chaque platine d'unité intérieure et doit figurer dans le
document ci-joint.



HITACHI

FOA

18. Type de protection électrique du GE

Type de protection électrique des Ul ' o A
19. Heure arrét de tirage au vide ..., [ min mm Hg
20. Appoint en réfrigérant: : ‘;3 Kg
21. Ouverture des vannes d'armét: A
22, DSW 4/4 sur OFF : B
23. Alimentation électrique OFF B
24. Alimentation électrique ON D=

Apres 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute I'installation
doit &ire présent le jour de la mise en route.

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit &tre disponible sur le chantier.

3. L'installateur doit se munir du matériel ci-dessous
-Cylindre de charge pour R407 (R22)
-Tournevis
-Multimeétre
-Echelle / Escabeau

R Wiy

Cachet de ’installateur Date
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Verifier les pressions aspiration et refoulement.

Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON
Alimentation électrique OFF

Alimentation électrique ON Ao

Aprés 30 minutes de fonctionnement en mode jperi‘a,’ relevez la valeur des paramétres oj-

dessous sur la platine « 7 segment »

Type de I'unité extérieure

RENS 16 €2 |

Numéro de série

VLUSC AoLS |

Adresse C‘(—‘J’-’L&ﬁ

Mode de fonctionnement

Heure « début test run »

1!
Chad ]

Heure < relevé »

Puissance totale des U.l. en demande oP } 5&
Fréquenze du, comp. inv. (MC1) H1 # %
Nb de comp.en fonctionnement CcC 3
Débit d'air Fo ]u
Ouverture du détendeur Mv'1 01 Ré
Ouvarture du détendeur MV2 2 g é
Pression HP Pd 28 B ]
Pressicn BP Ps é( ; Z 1,_2 L
Température. compresseur 1 Tdl % ’\‘:g i
Température compresseur 2 T2 3 S’)
Température compresseur 3 T 'Sg -
S— e i
Température compresseur 4 Taa :
; e .
Température évaporation 1 Yol g
Température évaporation 2 Te2 6 -
Température extérieure o I¢
Intensité compresseur 1 Al 3
Intensité compresseur 2 A2 f&
Intensité compresseur 3 v woesor
i 2 2 |
Intensité compresseur 4 i
A4 _’_’/

HITACHI

w iy



HITACH!

Locaiisation des UL

Adresse des U.I. A0 A1 1A2 |A3 |A4 |A5 |AB |A7 |AB |AD |AA |AB [AC |AD AE |AF

Type unité intérieure

Numéro de +érie des unités Intérieures.

Everture des détendeurs U, & 97|55 le Y5 2§ 2L, 4? s F; QS Bﬁi 81143
Tempéraiure liquide L1, L E 3; M’ ZZU . Zo| Si 5 l{}, Si e e e
S— © B | B Pl | 7R120 | 81 Gl 7a 7] s |7
" 350737 | 83t [38|30 32 3 28] 32 3 e
Température refoulement U, - d:?_ L I, 6 z{ o % t{? A?g 2\ WH Lg [67 >
{ Puissance UI (x j/a ov) | 819,514 |95l 1o 6___"0 o & o g o 8 o |
Cause arrat L a | e
Contréle lauy comoression i | . T
Contrale avgme-tation HP s | O
Sontrole augmeration Tdi o5 | N i
Conrele chute Tdi ¢t | ()
Contrélc protection intensité 7 |0 i
Nb. heures de marche CMCH wi | )
Nb heures de marche CMC2 wz | ©)
Nb heures de marche CMC3 w | )
Nb heures de marche CMC4 wi |
Demier code défaut arrét GE e o
Cause amét compresseur inverter Re |
+
Puissance totale des Ul raccordées e |5k '
Nb Ul raccordées mo |1
Adresse du GE o |k | l




1. Verifier les pressions aspiration et refoulement.
2. Test mode froid. DSW 4.1 sur ON '

3. Alimentation électrique OFF

4. Alimentation électrique ON

5. Apres 30 minutes de fonctionnement en mode froid, relevez la v

platine « 7 segment »

Type de l'unité extérieure

Numéro de série

Adresse

Mode de fonctionnement

Heure « début test run »

Heure « relevé »

Puissance totale des U.I. en demande oP [sl:‘
Fréguence du, comp. inv. (MC1) H1 55
Nb de comp.en fonctionnement cc %
Débit d'air Fo A
Ouverture du détendeur MV1 0% Lo
Ouverture du détendeur MV2 0°2 iw
Pression HP Pd }?—O l:)
Pression BP Ps ‘-% >';7 !—5
Température. compresseur 1 Tdl 3 i
Température compresseur 2 Td2 8 Q
Température compresseur 3 Td3 8 6
Température compresseur 4 Taé _—
Température évaporation 1 Tel é S
Température évaporation 2 Te2 é{ é
Température extérieure To 2 3
Intensité compresseur 1 Al :—ry_
Intensité compresseur 2 A2 8
Intensité compresseur 3 ﬁ

A3
Intensité compresseur 4

A4 /

HITACHI

&
£
=

aleur des paramétres ci -dessous sur la



HITACHI

Localisation des U1
Adresse des U.l. AD |A1 |A2 |A3 |A4 |A5 |A6 |A7 |AB |A9 |AA |AB |AC Al tAE
Type unité intérieure |
Numéro de série des unités intérieures.
Ouverture des détendeurs L. B 5113 4& &0 20| # 3 &l &‘:? 22118 28 322 12
Température liquide L. ™ | ZE | Slizlé |6 |E ﬁ S56|8S¢ X | £ %
Températurs gaz U.. - i2.| &3 14 1% & 6 ;l & fo Ello| €3 V4
v |eslzshu|ou 971923 elpel 20\ erlodlz,
Température refoulement U.J, - j& 273 H{ ]5 5 3 il ﬂ,@‘ L’f 0| lo U g L
Pulssance des Ul (x 1/8cv) e g Zo I4 2ol el 6 ol o Fo io- Gliol & i
Cause arrét des Ul R i
Contrdle iaux compression a | oo
Contréle augmentation HP o D
Contréle augmentation Tdi as |
Contréle chute Tdi iz g |
Contrdle protection intensité o7 0
Nb. heures de marche CMC1 w | O
Nb heures de marche CMC2 w |
Nb heures de marche CMC3 - Q
Nb heures de marche GMC4 wo | o
Dernier code défaut arrét GE < | o
Cause amét compresseur inverter Re | )
Puissance totale des Ul raccordées e |5l
Nb Ul raccordées M |1k
Adresse du GE o |l




HITACH!

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d'un PC dédi¢ au CSNET.,
PC équipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2x Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE ou UI.

Ooooo

Cachet de l'installateur Date



CONCLUSION.

Fonctionnement correct da I'j
Charge correcte de l'installafi
Afin de limiter les pertes de ¢
deshydrateur double flux.

YV VYV

Metteur au point :

Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mecanigue ).

nstallation en mode réfrigération et chauffage.
on.
harge, installer sur la ligne liquide un filtre

Installateur :

HITACHI

O O0oc



Batiment C

VRV HITACHI RAS 24 F 61
17 unités

Adresse frigo 7 et 8
Ajustement charge 10 kg

Repérage télécommandes centralisées :

Groupe 1 Office RDC F110
Lieu de vie RDC E108

Groupe 2 Salle & manger RDC E106
Groupe 3 Galerie RDC C132
Groupe 4 Couloir RDC début
Groupe 5 Couloir RDC milieu

~ | Groupe 6 Couloir RDC fin
Groupe 7 Déchet RDC C13l
Groupe 8 Salon RDC G127
Groupe 9 Réunion ler C232
Groupe 10 Office 1¢ F201
Groupe 11 Lieu de vie 1* F208
Groupe 12 Salle & manger 1¢ F206
Groupe 13 Couloir 1¥ début
Groupe 14 Couloir 1 fin
Groupe 15 Déchet 1% C230
Groupe 16 Salon 1¢ C227




HITACHI

Client ; TISSOT CLIMATISATION
45 Rue Gilles Roberval C/

30000 NIMES % M NG
Tel : 04 66 68 95 50 \;LW@

Fax : 04 66 68 95 55

Chargé d'affaires : M LANCREN{N

Metteur au point : O CERDAN \{@, P

2 -e/_ L5
C Rl
Reférence chantier . HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL N (UL/ o@ A2

SEP 2003 '@"lb

Date de mise en service :

VERIFICATIUONS PRELIMINAIREs A LA CHARGE DE L'INSTALLATEUR -

La résistance de carier a telle &té alimentée pendant 12 heures?

DSW4 sur ON, Compresseur arrat force.

Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C).
Le cable utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé.

Installation correcte du filtre deshydrateur sur la ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordés entre eux et mis ala terre en un paint.

Verifier la fension d'alimentation (+/~10%) des U.l et de U.E,

9. \verification de I'évacuation condensat des unités intérieures.

10. vérification de I'évacuation cohdensét de unité extérieure.

11. controte des calorifuges de I'installation.

12. Contréle de la mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

13. Les rondelles de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées,

P RXAU AW

14. Joindre a ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longuieurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit, Multikit/U.]

15. Tous les coffrets électriques sont ouverts.

16. Les numéros de série de chaque U.l et G.E doivent &tre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint.

S by b henniendie

17. Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le
curseur dsw1 localisé sur chaque plating d'unité intérieure et doit figurer dans Is
document ci-joint.



18.

19.
20.
21.
22,
23.
24,

Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul

Heure arrét de tirage au vide - SOSUOTOUPIRY : MOPOUOUON 1 ¢ /|
Appoint en réfrigérant:

Ouverture des vannes d'arrét;

DSW 4/4 sur OFF

Alimentation électrique OFF

Alimentation électrique ON
Aprés 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

- 1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute I'installation
doit étre présent le jour de la mise en route.

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit étre disponible sur le chantier.

3. Linstallateur doit se munir du matériel ci-dessous :
-Cylindre de charge pour R407 (R22)
-Tournevis
~Multimétre
-Echelle / Escabeau

Cachet de l’'installateur

Date

HITACHI
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L

. Veérifier les pressions aspiration et refoulement.
. Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON
Alimentation électriqgue OFF
Alimentation électrique ON

Apres 30 minutes de fonctionnement en mode
dessous sur la platine « 7 segment »

Cead

;rgid',”relevez la valeur des paramatres ci-

Type de l'unité extérieure

PA Sk S ol

Numéro de série

L&TiK 24873

Adresse ?\r e F £ £
Mode de fonctionnement = C’\"JQ«‘-"C—#
Heure « début test run » | OH w
Heure « relevé » ) '\ ol B«O
Puissance totale des U.I. en demande oP g) 24000
Fréquence du, comp. inv. (MC1) H1 iL‘JO
Nb de comp.en fonctiunnement CcC &
Débit d'air Fo Y
Ouverture du détendeur M1 0% ‘f J‘ {H
Ouverture du détendeur Mv2 0f2 é; ;:
Pression HP Pd 2() .f:
Pression BP Ps y L;
Température, compresseur 1 Tdl g Li
Température compresseur 2 Td2 02;7")
Température compresseur 3 Td3 % O
Température compresseur 4 Td4
Température évaporation 1 Tel izq}
Température évaporation 2 Te2 zq
Température extérieurs ™ ’ ‘;'
Intensité compresseur 1 Al 353
Intensité compresseur 2 A2
Intensité compresseur 3 A3 f/i
Intensité compresseur 4 Ad i‘O

HITACHI

ke



HITACHI

Localisation des U.I.

Type unité intérieure

Numeéro de série des unités intérieures.

Ouverture des détendeurs ULI. iE 5‘5 el éﬂ g?’ &:) g@; 3{ Z{S &g 3[’56; &fL( LLLQ 35 é[{ Xé
Température liguide U.. TL ’g?;_ i{s &i?, &:F L{g ({5 Zt} ?)l( ?))4 !lg 4-? 35 55 &-7 Zf? Z{’& 4
Température gaz U.I. TG ?é ?‘:}’( ?5 .}5'?? ;Z’éé ?5% g}?ﬁ “?,é 7é f?’g gb j’é 3
Température reprise U, Ti \30 Zg % 3‘ 21 ?& % 2; gé % Bﬂizg_ gg) Zg 3[{ 23 ?/;
Température refoulement U.I, To éj l{L{ [‘é &é &Q é@ &é 4& 4@ i{/g éé Zz?_ &é dg 4:¥4S &’E
Puissance Ul (x 1/8 cv) CA Z,y \0 lU é ’0 & !O EO 2:] LO [/0&7 gD b{_‘) g b

Cause arrét Ul d1 @

Contréle taux compression 11 Is)

Contréle augmentation HP c13 O

Contrdle augmentation Tdi c15 O B _ R

Contréle chute Tdi c16 @ i B

Contréle protection intensité 17 c

Nb. heures de marche CMC1 Ul O

Nb heures de marche CMC2 U2 O

Nb heures de marche CMC3 UJ3 O

Nb heures de marche CMC4 Udd O

Demier code défaut arrét GE AC @ ’

Cause arrét compresseur inverter iRe @

Puissance totale des Ul raccordées cP W

Nb Ul raccordées AA %‘%

Adresse du GE GA ;

?
Adresse des U AO A1 A2 A3 A4 A5 A6 |AT (A8 |AS A AB |AC (AD |AE [AF |{£°



92

°

Ut e b9

o

. Veérifier les pressions aspiration et refoulement.
Test mode froid. DSW 4.1 sur ON
Alimentation électrique OFF
Alimentation électrique ON

Type de l'unité extérieure

ST

Numéro de série

/

Adresse ;L 2 2
Mode de fonctionnement (:\[—O J(_’E)
Heure « début test run » iou
Heure « relevé » e W 10
Puissance totale des U.l. en demande oP ZEQ__ —
Fréquence du, comp. inv. (MC1) H1 S@)
Nb de comp.en fonctionnement 6l A
Débit d'air FO 11
OQuverture du détendeur MV1 01 v
Ouverture du détendeur MV2 02 T
Pression HP Pd ‘:20 5
Pression BP “Ps ‘?) ,D
Température, compresseur 1 Tdl G}é_
Température compresseur 2 Td2
Température compresseur 3 Td3 ? ;
Température compresseur 4 Td4 -y
Température évaporation 1 Tel ?Jz
Température évaporation 2 Te2 &S
Température extérieure To \ g
Intensité compresseur 1 Al
Intensité compresseur 2 A2 ZP)‘%};
Intensité compresseur 3 A3 i(’.‘)
Intensité compresseur 4 Ad [,O

HITACHI

raftavi

Aprés 30 minutes de fonctionnement en mode froid, relevez la valeur des paramétres ci -dessous sur la
platine « 7 segment »



HITACHI

Localisation des ULI.

Adresse des Ul

A0 |A1 [A2 [A3 |A4 |A5 |A6 A7 |A8 |A9 |AA |AB [AC |AD |AE
Type unité intérieure
Numéro de série des unités intérieures.
Ouveriure des détendeurs U. |, iE ﬁg ‘ra l’} w l"‘s {Li g{"’ 5‘3"03 [é 1é z{@ ‘%; ’.X )p}
Température liquide U.I. L 5 Yo| S 6 7 §é Q S‘ g o ‘i") Z( S i{
Température gaz U.1. TG \7/ ,Z S g C) 6 ? U@ i.O g l/] '2 V,( 5— é
Température reprise U.l. Ti 23 ZZ %; ig &_) ?w Z\ Hg &) 222& Z’c’/ Zl ?2' ‘5
| Température refoulement U1 To ‘0 ig ig [O u ? T H )Z 12‘ i'}) E@ ” X 3
Puissance des Ul (x 1/8cv) Ca 20 i@ |0 6 [_O g w 80 &} [0 [O EO % [O 6
Cause arrét des Ul D1 &, Ol | OO OO IO OQ O
Contrdle tau» compression cll @
Contréle augmentation HP cl3 O
Contréle augmentation Tdi ol5 C—:)
Contréle chute Tdi clé D
Controle protection intensité 17 I
Nb. heures de marche CMC1 un ‘a
Nb heures de marche CMC2 unz O
Nb heures de marche CMC3 U3 ,O
Nb heures de marche CMC4 UM Q
Dernier code défaut arrét Gé AC O
Cause arrét comprésseur inverter iRe @
Puissance totale des Ul raccordées cp 8‘0
Nb Ul raccordées AA i g
Adresse du GE GA

AF 7

iz 13
¥ 4
o ¢
21 2
13 7
o o



HITACHI

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d'un PC dédié au CSNET.
PC equipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2. Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE ou UL.

oood

Cachet de ’installateur Date



HITACHI

CONCLUSION,

» Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut meécanique ).
> Fonctionnement correct de linstaliation en mode refrigération et chauffage.
» Charge correcte de l'installation.

> Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre
déshydrateur double flux.

L1 OOd

Metteur au point : Instailateur :
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Inspire the Next chauffage &climatisatian
BULLETIN COMMANDE CENTRALISEE PSC5S
TECHNIQUE OBJET: Fonctionnalités et paramétrages

DATE: Awril-2003

PAGE

, %Pﬂ-— C. 414

[ Y

ANNEXE 1 : Tableau de programmation de la PSC5S WQ("?:F@\'g

Adresse |BGEians
Ul
NO
Grou S R
d'Ul (PSCES)§:

Si un seul groupe extérieur : Indiquer dans les cases blanches des croix

= Si plusieurs groupes extérieures, indiquer’adresse du groupe extérieur
. p

HITACHI EUROPE SAS (FRANCE) No SF0403-02




Batiment D

VRV HITACHI RAS 30 FS 61
27 unités

Adresse frigo 4 et 5
Ajustement charge 15 kg

Repérage télécommandes centralisées :

Groupe 1 Galerie RDC D134
| Groupe 2 Chambres 1* de D205 a D215

Groupe 3 Salon RDC D126

Groupe 4 Déchet RDC D130

Groupe 5 Couloir RDC fin

Groupe 6 Couloir RDC début

Groupe 7 Galerie 1¥ D234

Groupe 8 Couloir 1* début

Groupe 9 Couloir 1* fin

Groupe 10 Préparation soins D231
Bureau infirmiére D232
Salon D226

Groupe 11 Déchet 17 D230

Groupe 12 Chambres 1% de D201 a D204




HITACH!

Client : . TISSOT CLIMATISATION
45 Rue Gilles Roberval
30 000 NIMES

Tel : 04 66 68 95 50 &C‘L‘WMW Lz S

Fax : 04 66 68 95 55 JL
Chargé d’affaires : M LANCRENON ‘
Metteur au point : O CERDAN

\e ©oZ. w0 0O 3
Reéférence chantier: HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL

Date de mise en service :  SEP 2003

VERFICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L'INSTALLATEU

1. Larésistance de carter a telle été alimentée pendant 12 heures? B
2. DSW4 sur ON, Compresseur arrét forcé., =<
2 Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C). S
4. wise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C). b
S.. ‘e cable utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé. g
6. Installation correcte du filtre déshydrateur sur la ligne liquide (groupe FSG). 1
7. Les écrans sont raccordés entre eux et mis a la terre en un point. 3
8. werifier Ia tension d'alimentation (+/-10%) des U.1 et de U.E. 3
9. érification de I'évacuation condensat des unités intérieures. b
10. verification de I'évacuation condensat de units extérieure. Py
11. controle c_ies calorifuges de I'installation, JER
12. Controle de la mise en place du filtre de chaque unité intérieure. B
13. Les rondelles de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)

sont enlevées, B
14. Joindre a ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les

longueurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit, Multikit/U.) B
15. Tous les coffrets &lectriques sont ouverts. Bx
16. Les numéros de série de chaque U.| et G.E doivent é&tre relevés et indiqués sur

Le document ci-joint. =
17. Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec ls U

curseur dsw1 localisé sur chaque platine <’unité intérieure et doit figurer dans le
document ci-joint.



HITACHI

€ A

Lo A

18. Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul

19. Heure arrét de tirage au vide ... [ min mm Hg
20. Appoint en réfrigérant; : ' HE Kg
21. Ouverture des vannes d'arrét: AL
22. DSW 4/4 sur OFF : B
23. Alimentation électrique OFF B
=5

24. Alimentation électrique ON
Apres 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute l'installation
~ doil étre présent le jour de la mise en route. < @ 3 =

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit &tre disponible sur le chantier. &

3. Linstallateur doit se munir du maigriel ci-dessous - _ T

-Cylindre de charge pour R407 (R22) Sl
~Tournevis

Multimetre

~Ezchelle / Escabeau

Cachet de l'installateur Date



1. Vérifier les pressions aspiration et refoulement.

. Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON

1
2
3. Alimentation électrique OFF
1. Alimentation électrique ON
5

- Aprés 30 minutes de fonctionnement en mode #0id, relevez la valeur des paramétres ci-

dessous sur la platine « 7 segment »

Type de l'unité extérieure

RAS 2o ©5.C |

Numéro de série

U1 8BRS

Adresse F(L&E_{,ﬁ

Mode de fonctionnement

La =
C’d\ﬂm&

Heure « début test run » “,O i3 Ly

Heure « relevé » ’ "O&- %
Puissance totale des U.l. en demande oP 9 ! q
Fréquence du. comp. inv. (MC1) H1 .;ii' § "
Nb de comp.en fonctionnement cC 3
Débit d'air FO % 2,
Quverture du détendeur Mv1 0%1 4 tx,
Ouverture du détendeur Mv2 o2 1/4 &
Presslon HP Pd 20 @;
Pression BP Ps 4 o8 k
Température. compresseur 1 Tdl g i’
Température compresseur 2 Td2 -7
Température compresseur 3 Ta3 z%
Température compresseur 4 Td4 3 5
Température évaporation 1 Tel £
Température évaporation 2 Te2 ‘?
Température extérieure To go
Intensité compresseur 1 Al ! )
Intensité compresseur 2 A2 2
Intensité compresseur 3 A3 ] é
Intensité compresseur 4 Ad ﬂ /,;,

HITACHI



Localisation des | -. .

Adresse des U.I,

AE

Type unité intérieure

Numeéro de série des unités intérieures.

Quverture des détendeurs U.I.

fasd
L X

I

Température liquide U.L.

-
A

4ly

Température gaz U.1.

o
o

i

Température reprise U.|,

% MR
e ¥R

NN IS

0N 8% W [ 5 R
0 & B SR

T %0 2127 433
Température refoulement U.I. To % i 2 3 2 &g & 2{
Pui Ul (x 1/8 cv) . . g

uissance Ul (x 1/8 cv CAL 90 )@ 2 é é é
Cause arrét Ul 1 i . . i
G @) ol 0lo

Contréle taux compression et @
Contréle augmentation HP 13 O
Contrdle augmentation Tdi 15 @
Contréle chute Tdi 16 @ ]
Contrdle protection intensité 7 O
Nb. heures de marche CMC1 U O
Nb heures de marche CMC2 Ud2 @/
Nb heures de marche CMC3 " U .}3_ O
Nb heures de marche CMC4 Uls O
Demier code défaut arrét GE AC O
Cause arrét compresseur inverter iRe @
Puissance totale des Ul raccordées cP Z/\,@(
Nb Ul raccordées AA 2;
Adresse du GE GA A

AF




D A WD =

. Veérifier les pressions aspiration et refo:tlement.
« Test mode froid. DSW 4.1 sur ON.
Alimentation électrique OFF
Alimentation électrique ON

Type de l'unité extérieure

Numéro de série

Adresse

Mode de fonctionnement

Heure « début test run » ] i 148 _
Heure « relevé » i ﬁ‘%
Puissance totale des U.l. en demandf‘. oP 2}‘ g |
Fréquence du. comp, inv. (MC1) HI1 g 3 |
Nb de comp.en fonctionnement CC Zﬁ B
Débit d'air Fo l '>)
Ouverture du détendeur MV1 [ ] o
Ouverture du détendeur MV2 0°2 [{1})
Pression HP Pd 2! k
Pression BP Ps Q Il N
Température. compresseur 1 Td1 3 El il
Température compresseur 2 Td2 3@
Température compresseur 3 Td3 C_i ?
Température compresseur 4 Td4
Température évaporation 1 Tel %ﬁﬂ)
Température évaporation 2 Te2 d{ 6
Température extérieure o
intensité compresseur 1 Al ﬁg B
Intensité compresseur 2 A2 -
Intensité compresseur 3 A3 d z
Intensité compresseur 4 Ad i 6

HITACHI

Apres 30 minutes de fonctionnement er: mode froid, relevez la valeur des paramétres ci -dessous sur la
platine « 7 segment »
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- | 122 i 151 e e

: !
! ; |
Locan «al' :n des ULl I

Adresze des LA, AO |AT |Az |3 |A4 (A5 |AS A7 |AB A9 |AA 4P (AC AD [AE | BT

Nurnéro de série des unités intérieures. f |

Quve:ture des dé'endeurs L)1, iE

£

[ 4}
W
I
M i
<
—
N

\pd

™

_ FAIEIEIADY RS TR
2o ol 617 WK ][ V2)2 b W lo] o
o) I8 1 | i3 gl 16 (S 1 2] 1

Température liquide U.1. TL 4

Ten & are gz ! o

Temp: ~awre reprise ULl

Ti

NI

‘_'Tim_r-(é:!u-n-e"e!olalement'LI.'. 114 Bb{ l‘?' FL{ ‘?/ E? ES ,.¥l HJL ﬁ, ]; -

: !
Puis . . w1 {x 1Bev) Ca : : i

|8 e
&
o

0

sy
+
5
n
=

5
i
—t

oSOl ICIocICClo!

Cause arrét ues Ul ; D1

Gontréle tav o ession cll

Contrdle aug:intation HP
cl3

Coritrole augmentation Tdi cl5

Contrale chute Tdi
clé

Contrdle protection intensité

Nb. heures de marche CMC1 un

Nb heures de marche CMC2 un

Nb heures de marche CMC3 U1

Nb heires de march; CMC4 U4

Dernier cnde défaut arrét GE AC

Cause arrét compresseur inverter

Puissance totale des Ul raccordées I ?/‘lid\
Nb Ui raccordées AA '2,2 ;
Adresse du GE GA Zfﬁ ] : ‘




HITACHI

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d'un PC dédié au CSNET.
PC équipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2. Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE ou UL.

1 O O

Cachet de I'installateur Date



CONCLUSION.

Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ).
Fonctionnement correct de l'installation en mode réfrigération et chauffage.
Charge correcte de l'installation.

Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre
déshydrateur double flux.

VVVYV

Metteur au point : Installateur :

HITACHI

0 Ooo
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Inspire the Next -

= "“-"‘:w

chauffage climatisation
BULLETIN COMMANDE CENTRALISEE PSC5S T
TECHNIQUE OBJET: Fonctionnalités et paramétrages —
Bier D y

i——

e

5

¥e

. adAeae %;@3 ke S
ANNEXE 1 : Tableau de programmation de la PSC5S :

Adresse [¥%

d'ul
(PSCES)

Si un seul groupe extérieur : Indiquer dans les cases blanches des croix

Si plusieurs groupes extérieures, indiquerl’adresse du groupe extérieur

HITACHI EUROPE SAS (FRANCE)

No SF0403-02




Batiment H

VRV HITACHI RAS 8 FS 6
6 unités

Adresse frigo 3

Ajustement charge 7 kg

Repérage télécommandes centralisées :

Groupe 1 Couloir RDC fin
Groupe 2 Salon RDC H126
Groupe 3 Couloir début
| Groupe 4 Couloir 1% fin _
| Groupe 5 Salon 1% H227
| Groupe 6 Couloir 1* début




HITACHI

Client : TISSOT CLIMATISATION
45 Rue Gilles Roberval

30 000 NIMES 9 E \ !4
Tel : 04 66 68 95 50 é' s o
Fax : 04 66 68 95 55 :

Chargé d'affaires : M LANCRENON Ag}a\zy}b Q{h%) S

Metteur au point : O CERDAN

Référence chantier : HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL
Date de mise en service:  SEP 2003

VERIFICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L'INSTALLATEUR —

La résistance de carter a t'elle été alimentée pendant 12 heures?

- DSW4 sur ON, Compresseur arrét forcé.
Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C).
Le cable utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé.
Installation correcte du filtre deshydrateur sur la ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordés entre eux et mis a la terre en un point.

- Verifier la tension d'alimentation (+/-10%) des U.letde U.E.

9. Verification de I'évacuation condensat des unités intérieures.

10. verification de I'évacuation condensat de unité extérieure.

11. contrsle des calorifuges de I'installation.

12. contréle de Ia mise en place du filtre de chague unité intérieure,

13. Les rondelles de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées.

U

.

14. Joindre a ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réelles mesurées entre le G E/ Muiltikit, Multikit/U.]

15. Tousles coffrets électriques sont ouverts.

16. - Les numéros de série de chaque U.1 et G.E doivent étre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint.

17. Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le

curseur dsw1 localisé sur chaque platine d'unité intérieure et doit figurer dans le
document ci-joint.

¥ BE XX RO b i i



18,

19.
20.
21.
22,
23.
24,

Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul

Heure arrét de tirage au vide (RO—— g To—— min
Appoint en réfrigérant: |
Ouverture des vannes d'arrét:

DSW 4/4 sur OFF

Alimentation électrique OFF

Alimentation électrique ON

Aprés 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

- 1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute F'installation
doit &tre présent le jour de la mise en route.

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit étre disponible sur le chantier.

3. Linstallateur doit se munir du matériel ci-dessous
-Cylindre de charge pour R407 (R22)
-Tournevis
-Multimétre
-Echelle / Escabeau

Cachet de ’'installateur

Date

HITACHI

e



Lo Viier les pressions aspiration 2t refoulement.
2. Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON

1, Alim-sntation -

Slectrique OFF

Ali: 2nfation 4lectrique ON

e Anres 30 minutes de fonctionnement en mode &61d, relevez la valeur Jes parametres ci-
dessous sur !a platine « 7 segment »

Type de 'unité extérieure

AL RYS G

Numéro de série

LLUE 627D

Adresse (ij\( “’Q[S )
Mode de }uncﬁonnement M
Heure « début test run » B E?;ZG
Heure . relevé » EO @
Puissance totale des U.l. en demande oP é{)
Fréguence di: c.omp 'av, {MC1) it ‘?)(}
Nb de comp.en fonctionnement cC 2
Débit d'air Fo 2
Ouverture du détendeur MV'1 0% | A g
Ouverture du détendeur Mv2 0f2
Pressian HP Pd 22{( k
Pression BP Ps 6L3 : ]
Température. compresseur 1 Tdl g"?
Température compresseur 2 Td2 .
Températu. ¢ compresseur 3 Td3 ﬁ
Température compresseur 4 Td4
| Température évaporation 1 i E’;
Température évaporation 2 Te2
Température extérieure 0 ~2z’,
Intensité compresseur 1 Al Z&
Intensité compresseur 2 A2 ‘; T
Intensité compressour 3 A3 / ]
Intensité coinpresseur 4 Ad //

HITACHI

i allvi
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Localisation des U I,

Adresse des ULI,

A0 |A1 |A2

A3 |Ad

A5

AB

A7

A8

A9

AB

AC

AD

AE

AF

Type unité intérieure

Numéro de série des unités intérieures.

Quverture des détendeurs J.I. iE 3 g i ﬁg &é ‘_7? 53
Température fiquide U.I. TL 55 ﬁ 53 5& 5 , ﬂ
Température gaz U.l. TG ?&i ég 6?, ‘?d{ % é‘g
Température reprise U.], Ti 2’«- Zg 2; Zg Zé ,j
Température refoulement U.I. To @ ZZ?' Z{'}ZL%} &é S i
Puissance Ul (x 1/8 cv) CA i@ w [0 (.t} _i@ E.C
Cause arrét Ul a1 6 6' g é / -
Contrdle ' ux compression ¢ O C
Contréle augmentation HP 13 @
Contréle zugmszntation Tdi o1 | @
Contréle chute Tdi c16 @
Contréle protection intensité 17 O
Nb. heures de marche CMC1 UM O
Nb heures de marche CMC2 uJz O
Nb heures de marche CMC3 U3 /
Nt-r heures de marche CMC4 Ul4 /
Demier code défaut arrét GE AC @
Cause arrét compresseur inverter iRe @
Puissance totale des Ul raccordées CP éo
Nb Ul raccordées AA C

-
Adresse du GE GA
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HITACHI

Veérifier les pressions aspiration et refoulement.

Test mode froid. DSW 4.1 sur ON

Alimentation électrique OFF

Alimentation électrique ON

Apres 30 minutes de fonctionnement en mode froid, relevez la valeur des paramétres ci -dessous sur Ia

platine « 7 segment »
(ool Grocd b

110

Type de I'unité extérieure

Numeéro de série

Adresse

Mode de fonctionnemant

Heure « début test run »

Heure « relevé »

) Puissance totale des U.l. en demande ) : oP
Fréquence du. comp, inv (MC1) H1

‘| Nb de comp.en fonctionnement cc
Deébit d'air FO
Ouverture du détendeur MV1 0%1
OQuverture du détendeur MV2 : 0%2
Pression HP Pd
Pression BP Ps
 Température. compresseur 1 Td1
Température compresseur 2 Td2
Température compresseur 3 Td3
Température compresseur 4, Td4
Température évaporation 1 Tel
Température évaporation 2 Tez2
Température extérieure To
Intensité compresseur 1 Al
Intensité compresseur 2 A2
Intensité compresseur 3 A3
Intensité compresseur 4 -




HITACHI

Localisation des U.l.
Adresse des UL AD (A1 (A2 [A3 |A4 |A5 |AB |A7 |A8 A9 |AA [AB {AC |AD AE
Type unité intérieure i
Numeéro de série des unités intérieures.
Ouverture des détendeurs LI, iE Li 5 ﬁ% ; 2__ ]6 i g l?}
Température liquide U.I, TL 2 2 “5 2 2 2 ;
Température gaz U.l. e é" 6 5 21 5 5 1 1
Température reprise U.l. Ti 2\ 2‘ Zg 20 2‘} Z’E s
. Tempérasu_re refoulement U.1. o g lo l Z g 3 ‘O

Pulssanc. des Ul (x 1/8cv) Ca g g g g & g ) :

SRR RO Lo, J
Cause arrét des Ul D1 @ @ @ @ @ 6 -1 '
Conrtrole | ux compression ell @ L :
Contidle éﬁégmentatinn HP I3 O “! _,_ V__i | ! .
Contréle éugmentation Tdi 15 O ToT T S
Contréle chute Tdi cl6 @ T T
Contrdle protection intensité ol7 0 o I
Nb. heures de marche CMC1 un O ST T T T T
Nb heures de marche CMG2 uz O T T T T
Nb heures de marche CMC3 us3 9/’
Nb heures de marche CMC4 s - I .
Dernier code défaut arrét GE AC O [- T —T o -
Cause arrét compresseur inverter Re O T 7T I
Puissance fotale des Ul raccordées cr L%g
Nb Ul raccordées AA (D e
Adresse du GE GA ﬁ? T i




HITACHI

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d'un PC dédié au CSNET.
PC equipe de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2. Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE ou Ul,

00000

Lachet de l'installateur Date



HITACHI

CONCLUSION.
> Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ). L]
> Fonctionnement correct de I'installation en mode réfrigération et chauffage. ]
> Charge correcte de l'nstallation. O
> Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre

déshydrateur double flux. []

Metteur au point : Installateur :



Batiment I

VRV HITACHI RAS 24 FS 61
14 unités

Adresse frigo 6

Ajustement charge 13,5 kg

Repérage télécommandes centralisées -

Groupe 1 Galerie ( entrée ) RDC
Groupe 2 Salon RDC 1110
Lieu de vie RDC 1109
Groupe 3 Salle 4 manger RDC 1130
Groupe 4 Détente RDC 1114
Groupe 5 Psychiatrie RDC 1116
Groupe 6 Bureau médecin RDC 1115
Groupe 7 Office RDC 1125
Groupe 8 Lieu de vie RDC 1129
Groupe 9 Galerie ( entrée ) 1¥
Groupe 10 Salon 1 1206
Groupe 11 Office 1% 1219
Groupe 12 Salon ler 1216
Groupe 13 Salon ler 1215
Groupe 14 Lieu de vie 1 1207




HITACHI

Client : TISSOT CLIMATISATION |
45 Rue Gilles Roberval ; ' -
20000 NIMES - | %P« PR

- RS 24 FS6\
Tel : 04 66 68 95 50 _ o
Fax : 04 66 68 95 55 1 il

Chargé d’affaires : M LANCRENON K\WLV “‘9“’3““4@'
Metteur au point : O CERDAN

Référence chantier : HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL

Date de mise en service : SEP 2003

YERIFICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L’INSTALLATEUR —

La résistance dz carter a telle &té alimentée pendant 12 heures?

DSW4 sur ON, Compresseur arrét forcé.

Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C).
Le cable utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé.

Installation correcte du filtre deéshydrateur sur la ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordés entre eux et mis & la terre en un point.

Veérifier la tension d'alimentation (+/-10%) des U.l et de U.E.

Vérification de I'évacuation condensat des unités intérieures.

10. vérification de I'évacuation condensat de unité extérieure.

11. Controle des calorifuges de I'installation.

12. contréle de la mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

13. Les rondeiles de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées. '

PN AW

=

14. Joindre & ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réslles mesuréas entre le G.E/ Multikit, Multikit/U |

15. Tous les cofirets électriques sontouverts.

16. Les numéros de série de chaque U.| et G.E doivent &tre relevés et indiqués sur
Le document cijoint.

17 Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le
ctirseur dsw1 localisé sur chaque platine d'unité intérieure et doit figurer dans le
document ci-joint.

leo2 0,03

(354

Pl En x REREbDEE YRR
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SO A

\C A

18. Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul

19. Heure arrét de tirage au vide =~ oo i, - min mm Hg
20. Appoint en réfrigérant; P?ﬁ(g
21. Ouverture des vannes d'arrét:
22. DSW 4/4 sur OFF

23. Alimentation électrique OFF

24. Alimentation électrique ON
Aprés 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

K ) &1 &

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

- 1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute l'installation
doit &tre-présent le jour de la mise en route.

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit &tre disponible sur le chantier.

3. Linstallateur doit se munir du matériel ci-dessous :
-Cylindre de charge pour R407 (R22)
-Tournevis
-Multimétre
-Echelle / Escabeau

v @

Cachet de 'installateur Date



1
2
3
4
!

[
.
.

Vérifier ies pressions aspiration et rafoulenent.
Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON
Alim=an:ation électrique OFF

Alimentation éiectrique ON .

cla b

Apres 30 minutes de forictionnement en mode j#=Ad, relevez la valeur des parametres i-

dessous sur la platine « 7 sagment »

Type de I'unité extérieure

X IA=AN

Numéro de série

Adresse

LA Tk 2i 85

Mode de fonctionnement

Heure « début test run »

Heure « relevé »

Puissance totale des U.I. en demande oP ; g 2—-
Fréquence du, somp. inv. (MC1) H1 Z‘ A
Nb de comp.en fonctionnement cc A
Débit d'air Fo 12
2 - - (3 b} T
Ouverlure du détendeur MV/1 01 Lf/g |
Ouverture du détendeur MV2 052 4 ‘[_’ i
Pression HP Pd 2 !—’6 k i
Pression BP Ps Z,( ,:; E
b Température. conpresseur 1 Tdl i i ;
Température compresseur 2 5 Wn T Y
e q 7 < ——
Température compresseur 3 T3 v % C, ‘
‘Température compresseur 4 Td4 c%zi} :
Température évaporation 1 Tel - ‘ljo o ’ |
Température évaporation 2 Te2 .1 \ .
Température extérieure 1 T 1
T0 2,&
Intensité compresseur 1 by - i
A \2
Intensité compresseur 2 A2 Efg - —*
e — m— “ -
Intensité compresseur 3 A3 % P .
s G e - e
Intensité compresseur 4 %
ad (2 ‘
g R S— s 1 &

HITACHI

b=
o
=



HITACHI

-

Locallsiifion des 1.1,

Adresse das U.I. AD |A1 [A2 |A3 |A4 |A5 |A6 |A7 |A8 A9 |AA |AB |AC |AD |AE AF

Type unité Intérieure

Numéro de série des unités intérieures.

=_| 8ol Felto| 8L 8882 1eo| 65 S Su| 80|53 71 |74
™ | 51| dl| 59 59,52 43| S 53 52 5346 51|54
———— 72| F4|R21R1 | Roigo| 24 7<) 72 72i8k|20] 93] 74
Température reprise U.l. Ti % g}f— 2’8 ng 5{; 33 23 32 Eg % BE 523i
Températura refoulement U, T 51 [50|s) IR | S| S0l L& &S ,f{,?; go 52/ 8345359|
Puissance UI (x 1/8 cv) ko |2lgello| 6 | £ 0% o e o 2o, 2o o
Causeamétl i o gololoe|lal aoalale T | <
Contrdle taux zompression el | &>

Contréle augmentation HP a3 | g !

Contréie augmentation Tdi 15 [

Contréle chute Tdi 16 [y

Contréle protection intensité 7 |

Nb. heures de marche CMC1 wi |

Nb heures de marche CMC2 U2

Nb heures de marche CMC3 e g

Nb heures de marche CMC4 Wa | @)

Demier code défaut arrét GE | o
s compresseur inverter Re [

Puissance totale des Ul raccordées > 139

Nb Ul raccordées mo L\

Adresse du GE GA é




U W b =

. Vérifier les pressions aspiration et refoulement.

Test mode froid. DSW 4.1 sur ON
Alimentation électrique OFF
Alimentation électrique ON

Apres 30 minutes de fonctionnement en mode froid, relevez

platine « 7 segment »

Type de 'unité extérieure

RES 94 wie)

Numéro de série

T

Adresse

A

Mode de fonctionnement

ot

Heure « début test run »

bay 44

Heure « relevé »

Lh Yve

Puissance fotale des U.1. en demande oP [8 Z
Fréquence du, comp. inv. (MC1) Hi1 ; l‘
Nb de comp.en fonctionnement cC &
Débit d'air 3] 1 }‘4
Ouverture du détendeur MV1 0% [P
Ouverture du détendeur Mv2 0%2 o0
Pression HP Pd . i S b
Pression BP Ps L?) ‘5 b
Température, compresseur 1 Td1 g [,‘
Température compresseur 2 Td2 & L(
Température compresseur 3 Td3 g )()

A
Température compresseur 4 Td4 g 6

>
Température évaporation 1 Tel 2 &
Température évaporation 2 Tez Q 5
Température extérieure To 8 3
Intensité compresseur 1 ‘Z

Al '

Intensité compresseur 2 A2 .7,’;
Intensité compresseur 3 A3 EO
Intensité compresseur 4 Ad

(<

HITACHI

Bs
B
=

la valeur des paramétres ci -dessous sur la



HITACHI

Localisation des U.I.

Adresse des ULl AD |A1 |A2- |A3 |A4 |AS A8 (A7 |A8 |A9 [AA |AB |AC |AD |AE

Type unité intérieure l"

Numéro de série des unités intérieures.

Ouverture des détendeurs U.l. E 15 BS;:')?‘% | ¢ \5 N@ i?’ 315 i’& 6 3{1 E (’6’

Températurs liguide .1 WO R 10| 8 ot QN 12 1o F £ VF

ki © 2 VHIF ool [ WS]IE )5 wl 16| i

" 22123 74%| 191992315 £393)75 07 15|,
m |15l V|13 I IS IS 1E] ] 1] 1 ]IS

Puissance des Ul (x 1/8cv) @« jo|fo|&lle]| |6 o | 2o io| o] 1d 20 zo| o

» |2|2]ele|glz|elaaglelzle|e

Contrdle taux compression - o

Contréle augmentation HP cl3 O :

Contrdle augmentation Tdi o O

Controle chute Tdi cl6 @

Controle protection intensité @ o

Nb. heures de marche CMC1 un O

Nb heures de marche CMC2 un O

Nb heures de marche CMC3 uss O

Nb heures de rnarchla CMC4 U O ‘j

Dermier code défaut amrét GE kO ! !

Cause arrét compresseur inverter iRe 0

Puissance totale des Ul raccordées cp

Nb Ul raccordées AA Eff

Adresse du GE GA 6




HITACHI

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilite d'un PC dédié au CSNET.
PC équipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

.8 Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PG et le GE ou U,

L O 0153

Cachet de l'installateur : Date



HITACHI

CONCLUSION.

> Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ).
» Fonctionnement correct de I'installation en mode refrigération et chauffage.
» Charge correcte de l'installation.

> Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre
deshydrateur double flux.

I

Metteur au point : Installateur :



Batiment J

VRV HITACHI RAS 10 FS 6
10 unités

Adresse frigo 10

Ajustement charge 6 kg

Repérage télécommandes centralisées °

Groupe 1 Couloir RDC fin

Groupe 2 Couloir RDC milieu

Groupe 3 Salon RDC J127
Groupe 4 Couloir RDC début

Groupe 5 Couloir 1¥ fin

Groupe 6 Couloir 1 milieu

Groupe 7

Groupe 8 Couloir 1 fin

Groupe 9 Salon J218
Groupe 10 Salon 1¢ J218
Groupe 11

Groupe 12 Salon ler J227




HITACHI

Client : TISSOT CLIMATISATION
45 Rue Gilles Roberval
30 000 NIMES

Tel : 04 66 68 95 50 IS Lnded

Fax : 04 66 68 95 55 LI P Q 155

Chargé d’affaires : M LANCRENON C Riwteo -

Metteur au point : O CERDAN d\"*\’g& & C”i
' (L/&/» B Tanclee 5

Référence chantier : HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL
Date de mise en service :  SEP 2003

VERIFICATIONS PRELHWINAIRES A LA CHARGE DE L’iN§TALLATEUR -

¢

Larésistance de carter a t'elle été alimentée pendant 12 heures?

DSW4 sur ON, Compresseur arrat forcs.

Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C).
Le cable utilisé pourle bus 2 x 0.75 mm2, blindé. '

Installatior carrecte du filtre déshydrateur sur fa ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordés entre eux et mis & la terre en un point.

Veérifier |a tension dalimentation (+/-10%) des U.l et de U.E.

9. \Veérification de I'évacuation condensat des unités intérieures,

10. veérification de Pévacuation condensat de unité extérieure.

11. Controle des calorifuges de I'installation.

12. controle de la mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

13. Les rondelles de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées,

® NS U R LN -

14. Joindre a ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit, Multikit/U.I

15. Tous les coffrets électriques sont ouverts.

16. Les numéros de série de chaque U.I et G.E doivent étre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint.

i7. Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le

curseur dsw1 localisé sur chaque platine d'unité intérieure et doit figurer dans le
document ci-joint.

LU SN A R SN g



18. Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul

19. Heure arrét de tirage au vide ~ ............ Reeereneamin
20. Appoint en réfrigérant:

21. Ouverture des vannes d'arrét:

22. DSW 4/4 sur OFF

23. Alimentation électrique OFF

24, Alimentation électrique ON
Apres 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

- 1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute l'installation
" .- doit étre présent le jour de la mise en route.
2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit étre disponible sur le chantier.
3. Linstallateur doit se munir du matériel ci-dessous :
-Cylindre de charge pour R407 (R22)
-Tournevis

-Multimétre
-Echelle / Escabeau

Cachet de ’installateur Date

HITACHI
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U W

dessous sur la platine « 7 segment »

. Verifier les pressions aspiration et refoulement.
Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON
Alimentation électrique OFF
~limentation électrique ON
Apres 30 minutes de fonctionnement en mode

=,

fe=d, relevez la valeur des paramétres ci-

Type de ['unité extérieure

oS wo €a

Numeéro de série

LETEL RE3e

Adresse Q—\rf QQ P lo
LY
Mode de fonctionnement d—uﬁp ..c"\
Heure « début test run » ][4\& A0
Heure « relevé » 15 W
Puissance totale des U.I. en demande oP le) ‘.7/
Frénuerece du. comp. inv. MC1) HI oo i
Nb de comp.en fonctionnement cC 2 —F
1
Débit 7'air FO i 2
Ouverture du détendeur Mv1 0% S (_;
Ouverture du détendeur MV2 02 /"/
Pression HP Pd 1L &
Pression BP Ps 3)1 h @3
Température, compresseur 1 Tdl ,_S@ ;
Température compresseur 2 i g 6 _[
Température compresseur 3 Td3 — =
1
et
Température compresseur 4 Td4 !
/ H
Température évaporation 1 Tel r‘5
Température évaporation 2 Te2 - —
Température extérieure To i z ’
Intensité compresseur 1 Al 1 ‘
Intensité compresseur 2 A2 g
Intensité compresseur 3 A3 _— G
Intensité compresseur 4 i -;_// | I

HITACHI

B
B



HITACHI

Locallsation des U.L

Adresse des U.I.

AD |A1 |A2 |A3 |Ad |A5

2

AR A,

AB~TAC-

| AF

Type unité intérieure

Numéro de série des unités intérieures.

Ouverture des détendeurs U, E g ? K3 Ry 9 Ko Y3 89 Y oo X
"Température liquide U.I. T &5 i{& Z' & Z{SQS, 45 ZM; 3& 30| ZL}
Températurs gaz U, e (7] FAI7R| 75 fgl 73 ‘7.,\ CS 65 wig
Température reprise U.I, v |97 ) 23 23 27 252/5 oulesles
“emnéraiu'e refoulement U1, % 4 éf A/O A/ i [t 7 é 2 &3 A{ o) 34 37 Fl
Puissance Ul (x 1/8 cv) ca |10 o oo he lw TS I 1o _
Cause arét 1)1 4 0 lo | vl o ool ol Ole 0 &5 © O © o
G ntrdle taux compression |
Contréle augmentation HP 13 | o
Contréle sugmentation Tdi o | o
Gontréle chute Tdi 6 | O
Contrle protection intensité -
Nb. heures de marche GMCA il ;
Nb heures de marche CMC2 vz | O
Nb heures de marche CMC3 us | O
Nb heures de marche CMC4 we | O
Demier code défaut arét GE |
Cause amét compresseur inverter Re | )
Puissance lotale des Ul raccordées e |lo ?
Nb Ul raccordées m o
Adresse du GE &




b
2.
3.
4.
5

Vérifier les pressions aspiration et refoulement.
~ Test mode froid. DSW 4.1 sur ON

Alimentation électrique OFF

Alimentation electrique ON

Apres 30 minutes de fonctionnement en mode froi
platine « 7 segment »

HITACHI

=
=~
.

d, relevez la valeur des parameétres ci -dessous sur la

Type de I'unité extérieure

Numéro de série

E QQ\ V) =< G:

Adresse 1 (@] 2y
Mode de fonctionnement f(o Lﬁ
| Heure « début test run » i '3]“1 i3
Heure « relevé » [ bu ?@
Puissance totale des U.l. en demande oP Ve ?
;réquence du. comp. inv. (MC1) H1 ICED
Nb de comp.en fonctionnement cc 2‘
Débit d'air Fo f\'}\
Ouverture du détendeur MV'1 0% i =
Ouverture du détendeur Mv2 0t2 e
Pression HP Pd '\‘% E
Pression BP Ps ’3 3 ‘3
Température, -campresseur 1 Tdl g ';
Tempeérature compresseur 2 Td2 g l.
Température compresseur 3 Td3 /
Température compresseur 4 Td4 -
Température évaporation 1 Tel Z‘[ Lf
Température évaporation 2 Tez i
Température exiérieure 0 ! %
Intensité compresseur 1 Al O
Intensité compresseur 2 A2 g
Intensité compresseur 3 A3 /'
Intensité compresseur 4 Ad /’ '




HITACHI

Localisation des U.I.

AB,.,. WACMN‘WA.DH-. AE =

\5‘2

Adresse des U.1. A0 [A1 |A2 |A3 |Ad4 A5 A$ Ag Ag Aﬁ

Numeéro de série des unités intérieures.

Ouverture des détendeurs U.[, iE \,3

G |l6

o

Température liquide U.I, TL

e

Température gaz U.I. 16

—
\
J

Température reprise U.I. Ti

’ Température refoulement-1).1. To

to
NS
d @ WS RS

Puissance des Ul (x 1/8cv) Ca

Ol |w |2 WV oS

QT N MW [E
S
=

O [F MR N
o

U5 [

Cause arrét des Ul D1

Q |8 &
®_'_'.T

Contrdle taux compression il

Contrdle augm:antation HP

cl3

Contréle augmentation Tdi

Contréle chute Tdi 16

Conlrole protection intensité 17

Nb. heures de marche CMC1 un

Nb heures de marche CMC2 un

Nb heures de marche CMC3 uns

Nb heures de marche CMC4 U4

Dernier code défaut arrét GE AC

Cause arrét compresseur inverter

Z-
>
24
-
&
O
O
)
e
O
@]
O
@)
0
0
0
©

iRc
Puissance fotale des Ul raccordées cp i O?'
Nb Ul raccordées
a0
Adresse du GE GA P\'




HITACH!

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d'un PC dédié au CSNET. ]

PC équipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5). L1
2 Adressage de chaque groupe extérieur Set Free. (]
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE ou UI. ]

Cachet de I'installateur Date



CONCLUSION.

Fonctionnement correct de linstallation en mode ré&
Charge correcte de l'installation.

Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la |
deshydrateur double flux.

YVVY

Metteur au point :

Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ).

frigération et chauffage.

igne liquide un filtre

Installateur :

HITACHI

O OO



Batiment K

VRV HITACHI RAS 8 FS 6
10 unités

Adresse frigo 2

Ajustement charge 3,5 kg

1 télécommande couloir 1% fin

1 télécommande chambres 1< de K225

a K221

Les deux télécommandes sont situées dans le placard courants faibles au 1¥ vers la baie

vitrée,

VRV HITACHI RAS 30 FS 61
32 unités

Adresse frigo 0 et 1 _
Ajustement charge 23,3 kg

Repérage télécommandes centralisées -

Groupe 1 Couloir RDC et 1¢

Groupe 2 Lieu de vie K108 Bureau cadre K106
Préparation soins K227 Bureau K228
Lieu de vie K208 Office K207
Bureau K206 Bureau K205
Bureau K105 Bureauinf K128
Préparation soins K127 Office K107

Groupe 3 Chambres ler K226 et K214
Chambres RDC K114 a K126

Groupe 4 Réunion 1¥ K235

Groupe 5 Réunion 1% K235




HITACH!

Client . TISSOT CLIMATISATION .
45 Rue Gilles Roberval M, K

30 000 NIMES

VRY RS 2 ¥S6
Tel : 04 66 68 95 50
Fax : 04 66 68 95 55 ﬂp&t e~ (ol Q,L il(u@f?-Oj
Chargé d’affaires : M LANCRENON i] { .U
. _Metteur au point : O CERDAN ' ‘<{“’“‘%~ Z
£ &

Reférence chantier : HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL

Date de mise en service :  SEP 2003

VERIFICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L’INSTALLATEUR —

La resistance de carter a t'elle été alimentée pendant 12 heures?
DSW4 sur ON. Compresseur arrét forcé.

Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous. oression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C).
Le céble viilise pour le bus 2 x 0.75 mmz2, blindé.

Installation correcte du filtre déshydrateur sur la ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordé:; entre eux et mis & la terre en un point.

. Veérifier la tension d'alimetation (+/-10%) des U.l et de U.E.

9. Veérification de I'évacuation condensat des unités intérieures.

10. veritication de I'tvacuation condensat de unité extérieure.

11. contréle des calorifuges de linstallation.

12. Contréle de la mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

i b =

COINU AW

13. Les rondelies de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées.

14. Joindre & = check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit, Multikit/U.I

15. Tous les coffrets electriques sont ouverts.

16. Les numéros de série de chaque U.l et G.E doivent étre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint.

R RN N pRxiooRk kR

17. Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le
curseur dsw1 localisé sur chaque platine d'unité intérieure et doit figurer dans e
document ci-joint.



18.

19,
20.
21,
22,
23,
24,

Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul

Heure arrét de tirage au vide s | min
Appoint en réfrigérant:

Ouverture des vannes d’arréat;

DSW 4/4 sur OFF

Alimentation électrique OFF

Alimentation électrique ON
Aprés 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute I'installation
doil étre présent le jour de la mise en route.

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit étre disponible sur le chantier.

3. Llinstallateur doit se munir du matériel ci-dessous :
-Cylindre de charge pour R407 (R22)
-Tournevis
-Multimétre
-Echelle / Escabeau

Cachet de l'installateur

Date

HITACHI
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. Veérifier les pressions aspiration et refoulement.
. Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON

. Alimentation électrique OFF

. Alimentation électrique ON

- Apres 30 minutes de fonctionnement en mode.frold, relevez Ia valeur des paramétres ci-
dessous sur la platine « 7 segment »

DN W o =

Type d’;’ I'un;té extérieure QR& 8 FS é

Numeéro de série U L{ .S W ét ﬁé? 3

Adresse 2

Mode de fonctionnement C_,\-\A_ﬁ”::*

Heure « début test run » ‘ \6 M 2
Heure « relevé » \-7 oL
Puissance fotale des U.l. en demande oP rﬁO
Fréquence du. comp. inv. (MC1) Hl 39
Nb de comp.en fonctionnement cC Q_
Débit dair Fo ié.
Ouverture du détendsur MV1 01 L‘i
Ouverture du détendeur MV2 0°2 %“
Pression HP Pd 2 i,&.
Pression BP ) Ps E g
Température. compresseur 1 Td1 S%

Température compresseur 2

T2 as

Température compresseur 3

Td3
Température compresseur 4 Td4
Température évaporation 1 Tel l O
Température évaporation 2 Te2
Température extérieure To Q
s
Intensité compresseur 1 Al Z i
Intensité compresseur 2 / "
A2
{Q
Intensité compresseur 3 A
Intensité compresseur 4 Ad

HITACHI

b i 1



HITACHI

Localisation des U.I,

Adresse des U.l.

A0

A1

A3

Aﬁ‘

A5

AB

A7

A8

A9

AB

AC

AD

AE

AF

Type unité intérieure

Numéro de série des unités Intérieures.

Ouveriure des détendeurs UL,

® %4238 e %591 |83 %3 (&L L0
Température liquide Ull, T/ (46 L\ b6 | LE Q6| P 6 46 L
Température gaz U.l. TG g“ 8[ gsal 'g['( gl ;g ?3 3} ‘:"-}
Température reprise U.I. R ) an|am| 2 | 30
Température refoulement UL.I. T =15 50 Lt s |5 z2) %2.|%|532
| puissance Ul (x 178 cv) ca |z K 6 & | ¢ G _ é 5
Cause arrét Ul i i b . s
Contrdle taux compression ot | D
Contrale augmentation HP s | O
Contréle augmentation Tdi 0'1 5
Contrdle chute Tdi 8
Contréle protection intensité w1z
Nb. heures de marche CMC1 ki
Nb heures de marche CMC2 -~
Nb heures de marche CMC3 i
Nb heures de marche CMC4 s
Demier cade défaut arrét GE i
Cause arrét compresseur inverter -
Puissance lotale des Ul raccordées -
Nb Ul raccordées i
Adresse du GE -




. Test mode froid. DSW 4.1 sur ON
. Alimentation électrique OFF
. Alimentation électrique ON

¥ | I SIS I S I

platine « 7 segment »

. Vérifier les pressions aspiration et refoulement.

Type de l'unité extérieure

Numeéro de série

RS %66

/

Adresse Z_

Mode de fonctionnement C(o CA‘

Heure « début test run » I ra bk

Heure « relevé » ié @ s
Puissance totale des U.l. en demande oP k
Fréquence du. comp. Inv. (MC1) H1 M
Nb de comp.en fonctionnement cc Z
Débit d'air FO [ (E'f
Ouverture du détendeur M1 01 le @]
Ouverture du détendeur Mv2 0°2 i
Pression HP Pd l\%’
Pression BP Ps “5{ 2
Température, compresseur 1 Td1 L@ L{
Température compresseur 2 Td2
Température compresseur 3 Td3 35_,
Température compresseur 4 Td4
Température &vaporation 1 Tel 3 ?
Température évaporation 2 Te2

T

Température extérieure T0 =
Intensité compresseur 1 Al ?%:?
Intensité compresseur 2 A2 5
Intensité compresseur 3 A3 -t
Intensité compresseur 4 Ad //

HITACHI
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. Apres 30 minutes de fonctionnement en mode froid, relevez la valeur des parameétres ci -dessous surla
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Localisation des ULl

Adresse des .. A0 (A1 (A2 |A3 (Afk|AS A6 |A7 [A8 |A9 |Ady|AB [Ac |AD |AE

Numéro de série des unités intérieures.

Ouverturs des détendeurs U.. iE W g LW lolw R[]I 1)
Température liguide U.I. LT N 4 ?’ G |7 ¥ < X g g
Température gaz U.I. TG‘ }50 [?/ EO ?) Lo \?} 12 [2- B w
Température reprise U.I. - Zg 2& 22 ZL( Z} Zg 9%25 23
Tempéralure refoulement U, A i |\ ﬂu 12 i‘L \2 It (},
Puissance des Ul (x 1/8cv) e & g é g Q 6 & 6 K g
Cause arét des Ul nolplolold o2 ole ol <
Contrdle taux compression a6

Contrdle augmentation HP o D

Cantréle augmentation Tdi o

Contrle chute Tdi cl6 =

Contrdle protection intensité i

Nb. heures de marche CMC1 i

Nb heures de marche CMC2 -

Nb heures de marche CMC3 -

Nb heures de marche CMC4 i

Demier code défaut arrét GE . 2

Cause amét compresseur inverter i

Puissance totale des Ul raccordées “lep ? o

Nb Ul raccordées AA "ﬁ@

Adresse du GE GA S




HITACHI

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d'un PC dédié au CSNET.
PC equipe de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2. Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE ou UL.

L1 0O 0d

Cachet de 'installateur ‘ Date



HITACHI

CONCLUSION.
» Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ). ]
» Fonctionnement correct de l'installation en mode réfrigération et chauffage. ]
» Charge correcte de I'installation. L]
» Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre

déshydrateur double flux. ' ]

Metteur au point : Installateur :



HITACHI

Client : TISSOT CLIMATISATION

A5 Rue Gilles Roberval K
30 000 NIMES : <

Tel : 04 66 68 95 50 v@\/ QQ&% F‘Sé (

Fax : 04 66 68 95 55
mﬂs(_ €~ i”mh_.f.\{,oz DR. o3
Chargé d’affaires : M LANCRENON

Metteur au point : O CERDAN

Référence chantier : HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL
Date de mise en service: SEP 2003

VERIFICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L'INSTALLATEUR —

La resistance de carter a t'elle été alimentée pendant 12 heures? z

DSWH4 sur ON, Compresseur arrét forcé.

Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C),
Le cable utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé.

Installation correcte du filtre déshydrateur sur la ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordés entre eux et mis 2 la terre en un point.

. Veérifier la tensior d’alimentation (+/~10%) des U.|l et de U.E.

Q. \Vérification de I'évacuation condenséat des unités intérieures.

16. verification de I'évacuation condensat de unité extérieure.

11. Contréle des calorifuges de I'installation.

12. contréle de la mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

13. Les rondelles de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées.

XA R W -

14. Joindre a ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit, Multikit/U_|

15. Tous les coffrets électriques sont ouverts.

16. Les numéros de série de chaque U.l et G.E doivent &tre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint.

W R X RO 0 i

17. Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le

curseur dsw1 localisé sur chaque platine d’unité intérieure et doit figurer dans le
document ci-joint.
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18. Type de protection électrique du GE =L
Type de protection électrique des Ul lo A
19. Heure arrét de tirage auvide =~ ...........  — min mm Hg
20. Appoint en réfrigérant: 23,3 Ky
21. Ouverture des vannes d'arrét: A
22. DSW 4/4 sur OFF NS
23. Alimentation électrique OFF L
24. Alimentation électrique ON Bk

Apres 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

1. Le responsable du chantier qui etait présent pendant toute I'installation
doit &tre présent le jour de la mise en route.

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit étre disponible sur le chantier.

3. Linstallateur doit se munir du matériel ci-dessous :
-Cylindre de charge pour R407 (R22)
-Tournevis
-Multimétre
-Echelle / Escabeau

g

Cachet de I'installateur Date
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1. Verifier les pressions aépiration et refoulement.

2. Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON Bl
3. Alimentation électrique OFF B
4. Alimentation électrique ON ot bl
5. Aprés 30 minutes de fonctionnement en mode-#roTd, relevez la valeur des paramétres ci-

dessous sur la platine « 7 segment »

Type de ['unité extérieure Q‘&’& ?—ZC" ‘F‘Ssé ‘

Numéro de série L.P ZLTV g gé*ﬁ
Adresse F(d,‘?‘:)f &) 2k 3 .
Mode de functionne%‘i’ent : C/LM!
Heure « début test run » 1'6 i
Heure « relevé » 1S d -
Puissance totale des U.l. en demande oP 2&@
Fréquence du. comp. inv. (MC1) H1 ’i_é
Nb de comp.en fonctionnement cc ° ’%
Débit d'air Fo ¥4
Ouverture du détendeur MV/1 051 Zi '
Ouverture du détendeur MvV2 0%2 /ﬁl '
Pression HP Pd 2{9
Pression BP Ps E:JJ
Température. compresseur 1 Td1 ; ~7
Température compresseur 2 Taz ? 5
Température compresseur 3 Ta3 | g @
Température compresseur 4 Td4 4
Température évaporation 1 Tel . E;i
Température évaporation 2 Te2 g
Température extérieure To )
Intensité compresseur 1 Al %
Intensité compresseur 2 A2 :p
Intensité compresseur 3 A3 e
Intensité compresseur 4 Ak j 6




HITACHI

Localisation des U.I.

Adresse des U.I.

AO

A1

A2

A3

A4

A5

AG

A7

A8

A9

AB

AC

AD

AE

AF

Type unité intérieure

Numéro de série des unités intérieures.

Ouverture des détendeurs U.I, IE
Température liquide U.I. TL
Température gaz U.I, TG
Température reprise U.1. Ti
Température refoulement U.1. To

| Pulssance Ul (x 1/8 cv) CA
Cause arrét Ul di
Contréle taux compression et
Contrdle augmentation HP ci3
Contréle augmentation Tdi ci5
Contrdle chute Tdi ¢16
Contréle protection intensité c17
Nb. heures de marche CMC1 U
Nb heures de marche CMC2 Uiz
Nb heures de marche CMC3 UJa
Nb heures de marche CMC4 UJ4
Demier code défaut arrét GE AC
Cause arrét compresseur inverter Re
Puissance totale des Ul raccordées cP zgg
Nb Ul raccordées AA
Adresse du GE GA




D Wk =

. Vérifier les pressions aspiration et refoulement.

. Test mode froid. DSW 4.1 sur ON
Alimentation électrique OFF
Alimentation électrique ON

HITACHI

gy

Aprés 30 minutes de fonctionnement en mode froid, relevez la valeur des parametres ci -dessous sur la

platine « 7 segment »

——
Type de I'unité extérieure

Numéro de série

Adresse
Mode de fonctionnement % > 8
Heure « début test run » 4 & Dy
Heure « relevé » /A SO
Puissance totale des U.|. en demande oP 25 @
Fréquence du. comp. inv. (MC1) H1 75
Nb de comp.en fonctionnement ccC 5(
Débit d'air Fo i
Ouverture du détendeur MV/1 051 oo
OQuverture du détendeur MV2 0%2 oo
Pression HP Pd 1¥
Pression BP Ps ':';, b
Température. cumpressedr 1 Tdl 6 S
Température compresseur 2 Td2 6_,)
Température compresseur 3 Td3 G ‘?
Température compresseur 4 T4 G Q
4
Température évaporation 1 Tel itf
Température évaporation 2 Te2 L{ \
Température extérieure
TO 2 L‘.
Intensité compresseur 1 Al i &
Intensité compresseur 2 A2 :F ¥
Intensité compresseur 3 A3 ig
Intensité compresseur 4 Ad
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Localisation des U.I,

Adresse des U.I. A0 |A1 |A2 A3 |A4 A5 (A6 [A7 |A8 |A9 [AA |AB |AC |AD |AE |AT

Type unité intérieure

Numéro de série des unités intérieures.

Ouverture des détendeurs U.l. ED | & &1\ g g ZL{ U o A g \? i(s :?— W Y2 ] -
Température liquide U.I. T iR |\ ] 8 LI R o I Ul |lepht | S5
Température gz U C s u izl iefte] wln e win]i] el idie]a | w
Température reprise U.I. Ti % 2.?’ 23 % ZL( 50 2& 2’3& Z?J 2& 2_{ 22 23 2_-_? 2&
Température refoulement U, . S 2 [j M 51w U3 [ s [ Ui 2] i Lo
Puissance des UI (x 1/8cy) o |82 R 6% (28 |2 |¢ 218|g|g |88 £
Cause arrét des Ul oo OO OO |0 oo OO |C O D
Contréle taux compression a |

Controle augmentation HP O

Controle augmentation Tdi -

Conlréle chute Tdi e

Contréle protection intensité e

Nb. heures de marche CMC1 -

Nb heures de marche CMC2 .

Nb heures de marche CMC3 e

Nb heures de marche CMC4 i

Derier code défaut arrét GE o |22

Cause amét compresseur inverter Re

Puissance totale des Ul raccordées i %@

Nb Ul raccordées mo |27

Adresse du GE | O




HITACHI

INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d’'un PC dédié au CSNET.
PC equipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2. Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm? tiré entre le PC et le GE ou UL.

L1000

Cachet de Pinstallateur Date



HITACHI

CONCLUSION.
» Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ). []
> Fonctionnement correct de l'installation en mode réfrigération et chauffage. ]
> Charge correcte de I'installation. ‘ L]
> Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre

déshydrateur double flux. 1

Metteur au point : Installateur :



Batiment PINEDE

VRV HITACHI RAS 24 FS 61
14 unités

Adresse frigo 9

Ajustement charge 37 kg

Repérage té€lécommandes centralisées :

Groupe 1 Couloir RDC 1021
Groupe 2 Salon RDC 1020
Groupe 3 Couloir 1* 1121
Groupe 4 Salon 1¢ 1120
Groupe 5 Lieu de vie 1* 1123
Groupe 6 Lieu de vie 1* 1124
Groupe 7 Couloir 2°™ 1221
Groupe 8 Salon 2™ 1220
Groupe 9 Lieu de vie 2°™° 1223
Groupe 10 Lieu de vie 2°™° 1224
Groupe 11 Couloir 3°™ 1321
Groupe 12 Salon 3™

Groupe 13 Lieu de vie 3°™° 1319
Groupe 14 Lieu de vie 3°™ 1320




HITACHI

Client : TISSOT CLIMATISATION
45 Rue Gilles Roberval
30 000 NIMES .

Tel 10466689550 VRU @A 2 Tag

Fax : 04 66 68 95 55
t LKM_ (2K - 2 =
Chargé d’affaires : M LANCRENON ~ (ote R 24 0% 03

Metteur au point : O CERDAN

Reférence chantier : HOPITAL BEZIERS/ESPACE PERREAL
Date de mise en service: SEP 2003

VERIFICATIONS PRELIMINAIRES A LA CHARGE DE L’INSTALLATEUR —

La résistance de carter a t'elle été alimentée pendant 12 heures?
DSW4 sur ON, Compresseur arrét forcé.
Tirage au vide jusqu'a P < -760 mmHg (P = -760mmHg pour le R407C).
Mise sous pression d'azote (30b) pendant 12 heures (33b azote sec pour R407C).
~ Le cable utilisé pour le bus 2 x 0.75 mm2, blindé.
Installation correcte du filtre déshydrateur sur la ligne liquide (groupe FSG).
Les écrans sont raccordés entre eux et mis a la terre en un point.
Vérifier la tension d'alimentation (+/-10%) des U.] et de U.E.
9. \verification de I'évacuation condensat des unités intérieures.
10. verification de I'évacuation condensét de unité extérieure.
11. Contréle des calorifuges de I'nstallation.
12. contréle de la mise en place du filtre de chaque unité intérieure.

13. Les rondelles de transport (rondelles jaunes sous les pieds du compresseur)
sont enlevées.

X NAU AW N

.

14. Joindre & ce check List un schéma frigorifique sur lequel sont indiquées les
longueurs réelles mesurées entre le G.E/ Multikit, Multikit/U.]

15. Tous les coffrets électriques sont ouverts.

16. Les numéros de série de chaque U.l et G.E doivent étre relevés et indiqués sur
Le document ci-joint.

wa oo R osowoogiENY

17. Chaque unité intérieure doit porter sa propre adresse. Celle-ci est réglée avec le
curseur dsw1 localisé sur chaque platine d'unité intérieure et doit figurer dans le
document ci-joint,



18. Type de protection électrique du GE
Type de protection électrique des Ul

p - ,
Heure arrét de tirage au vide ... h........ min ﬁé o\,f,w;s.Jr il mm Hg

19.
20.
21.
22.
23.
24,

Appoint en réfrigérant: @ L ¢
Ouverture des vannes d'arrét;

DSW 4/4 sur OFF

Alimentation électrique OFF

Alimentation électrique ON
Aprés 30 minutes en test mode chaud, compléter le tableau ci-dessous.

LE JOUR DE LA MISE EN SERVICE-

A prévoir sur site :

1. Le responsable du chantier qui était présent pendant toute I'installation
doit étre présent le jour de la mise en route.

2. Une quantité suffisante de R407(R22) doit &tre disponible sur le chantier.

3. Linstallateur doit se munir du matériel ci-dessous :
-Cylindre de charge pour R407 (R22)

~-Tournevis

-Multimétre

-Echelle / Escabeau

Cachet de 'installateur

Date
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SOA

3FKg
B
B
e
=

<



1. Vérifier les pressions aspiration et refoulement.

2. Test mode chauffage. DSW 4.1 et 2 sur ON

3. Alimentation électrique OFF

4. Alimentation électrique ON head
5

. Apres 30 minutes de fonctionnement en mode $reid, relevez la valeur des paramétres ci-
dessous sur la platine « 7 segment »

Type de l'unité extérieure ERS 2&; F$ C".; \
Numéro de série daT™ 83 ¥3
Adresse F(
Mode de fonciiun‘:f;:; Q\q_(;%
Heure « début test run » Mf 4 AS
Heure « relevé » ) ;5‘4 | 5
Puissance fotale des U.I. en demande oP 22%
Fréquence du. comp. inv. (MC1) | H1 QO
Nb de comp.en fonctionnement cc l{
Débit d'air Fo i 2
Ouverture du détendeur MV1 054 %&
Ouverture du détendeur Mv2 0%2 4%
Pression HP Pd 2o
Pression BP ' Ps 2.1
Température. compresseur 1 Tdl g. 6

Température compresseur 2

= T

Température compresseur 3

Td3 2L

Température compresseur 4 Td4 3 ;
Température évaporation 1 Tel L
Température évaporation 2 Te2 -5
Température extérieure To 2 i
Intensité compresseur 1 Al 20
Intensité compresseur 2 A2 '?
Intensité compresseur 3 A3 t l
Intensité compresseur 4 Ad i b

HITACHI

&
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Localisation des U.1.

Adresse des U.lL

(x i4)

A0 |A1 |A2 (A3 |A4 |A5 |A6 |A7 |AB |A9 |AA |AB |AC |AD |AE |AF
Type unité intérieure G &ﬂ-a&}?&e‘;
Numeéro de série des unités intérieures,
Ouverture des détendeurs U1, iE loellae 1oz | loe b e o teg) b lod e | fao
Température liquide U.I. TL 25 b ":3)"{“ &} Aﬁ? 5\5,{ &‘a Z%,Z‘ é’d &Z d(‘s 1{2

Température gaz U.I,

TG

bt

53

Ll

57

Co

Température reprise LI,

2

24

A

M

Vad

Iz

27

A

5

Température refoulement U.I.

To

bw

IR

45

52

43

%

4

b

| Puissance Ul (x 1/8 cv)

CA

13

20

%

(3

Cause arrét Ul

d1

G [ |

O

Contréle taux compression

c11

Contrdle augmentation HP

c13

Contréle augmentation Tdi

c15

Contréle chute Tdi

‘|c186

Controle protection intensité

c17

Nb. heures de marche CMC1

UJ4

UJ1
Nb heures de marche CMC2 Uz T
Nb heures de marche CMC3 UJ3
Nb heures de marche CMC4

Dernier code défaut arrét GE

AC

Selelelolol Bl FR IR RE

Cause arrét compresseur inverter

iRe
Puissance ictale des Ul raccordées cp ‘?;'7%
Nb Ul raccordées AA MI
Adresse du GE GA g




®
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Vérifier les pressions aspiration et refoulement.
Test mode froid. DSW 4.1 sur ON

Alimentation électrique OFF
Alimentation électrique ON

HITACHI

e

Aprés 30 minutes de fonctionnement en mode froid, relevez la vaieur des paramétres ci -dessous sur la

platine « 7 segment »

Type de l'unité extérieure

Numéro de série

RR24 T2 1

—

Adresse g{o’}%‘-‘:"f

=

Mode de fonctionnement

Trocch

Heure « début test run » |y @ L

Heure « relevé » 4% 1o
Puissance totale des U.l. en demande oP 2 =S g
Fréquence du, comp. inv. (MC1) HI ﬂ =
Nb de comp.en fonctionnement cc A
Débit d"air Fo [
Ouverture du détendeur MV1 054 e
Ouverture du détendeur Mv2 052 Ve
Pression HP Pd m
Pression BP Ps Z, .é
Température. compresseur 1 Tdl io 5
Température compresseur 2 Tdz %
Température compresseur 3 T S 5
Température compresseur 4 Td4 g 2
Température évaporation 1 Tel r% é
Température évaporation 2 Tez
Température extérieure To 2—% ii
Intensité compresseur 1 Al ? /J .
Intensité compresseur 2 A2 -?
Intensité compresseur 3 A3 !
Intensité compresseur 4 Ad %
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Localisatiori des U.I,

Adresse des L.l A0 |A1 A2 [A3 |A4 |A5 (A6 |AT A8 |A9 [AA |AB |AC |AD |AE

Type unité intérieure

Numeéro de série des unités intérieures.

Ouverture des détendeurs U1, iE
Température liquide U.I. TL
Température gaz U.I. s
Température reprise U.I. Ti
| Température refeulement U1, To
Puissance des Ul (x 1/Bcv) Ca
Cause arrét des Ul D1
Contréle taux cosapression cll -
Contrale augmeritaiion HP cl3
_(;r;%réle augmentation Tdi o5 K
Contréle chute Tdi cl6
Controle protection intensité ol
Nb, heures de marche CMC1 Ut O
Nb heures de marche CMC2 un O
Nb heures de marche CMC3 uns O
Ei:teures de marchg CMC4 Ul O
Dernier code défaut amrét GE AC O
Cause arrét compresseur inverter iRe
Puissance totale des Ul raccordées cp 253
N;LH raccorcées AA I Lnl
Adresse d;EE GA g ]‘
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INSTALLATEUR :

CHANTIER :

CHECK LIST CS-NET 5,0

Point a vérifier :

1. Disponibilité d’'un PC dédié au CSNET.,
PC équipé de Windows 95 (ou 98) + Explorer 3 (ou 5).

2. Adressage de chaque groupe extérieur Set Free.
3. Bus de communication 2x0,75 mm?2 tiré entre le PC et Ig-'GE ou Ul

L1 O O

Cachet de Finstallateur Date
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CONCLUSION.

» Remplacement de la vanne 4 voie ( si défaut mécanique ).

> Fonctionnement correct de I'installation en mode refrigération et chauffage.

» Charge correcte de I'installation.

> Afin de limiter les pertes de charge, installer sur la ligne liquide un filtre
déshydrateur double flux.

L D0

Metteur au point : Installateur :



